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Die Entwicklung der Werkzeugmaschinen von HYUNDAI WIA geht weiter,
um Kundenanforderungen effektiv und systematisch erfiillen zu konnen.
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HYUNDAI' WIA STELLT VOM 16. BIS 21.
SEPTEMBER 2019 AUF DER EMO 2019 IN
HANMNOVER 10 MASCHINEN AUS.

Mehrachsen : KM2600MTTS ' LM1800TTSY
Y-Achs : HD2200SY ' HD2600Y ' L3000LY

Vertikales Bearbeitungszentrum
5-Achs : XF6300 | XF2000
Standard Typ : KF4600 ' KF5600

Automatisierungssystem

PLS + HS6300
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Leistungsstarkejunt
Fortschrittliche Technologie

SMART SYSTEM

HYUNDBAI WIA Smart Sustem schafft eine schnellere Verarbeitung und héhere Genauigkeit.
Die umweltfreundliche Software- und Gerateliberwachung des Smart Systems maximiert Ihre Produktivitat.

HOHE GESCHWINDIGKEIT UND LEISTUNGSSTARKE MECHANISMEN

Die mit jahrelanger Erfahrung und modernster Technologie von HYUNDAI WIA entwickelten
Werkzeugmaschinen aus Korea bieten hochste Steifigkeit und Genauigkeit und maximieren Ihre Produktivitat.
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82 EMO

Hannover
16-21-9-2019

Die Welt der Metallbearbeitung
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AUSSTELLUNG DES
MASCHINENPROGRAMMS VON
HYUNDAI WIA

Das Hyundai Wia Vorfiihrzentrum setzt neue Zeichen um komplexe Prozesse simultan
durchzufiihren und somit die Anforderungen aller Kunden zu erfiillen.

Die Werkzeugmaschinen von HYUNDAI WIA bieten den Kunden dank ihrer weltweit anerkannten Qualitat optimale
Bearbeitungsbedingungen; HYUNDAI-ITROL+, die hauseigene, mit modernster IT-Technologie kombinierte CNC-Steuerung, und die
HW-MMS-Entwicklung schaffen den Ubergang zur vierten industriellen Revolution.

Mittels Total Solution und schneller A/S schaffen wir bei unseren Kunden hochste Zufriedenheit.

' TEEH EUBE HYUNDAI WIA Booth No.
E Mo HYUNDAI WIA EUROPE TECHNICAL CENTER I'Ia“e 26 I SIand Bﬁz

Hannover

TECH CUBE,

In unserem Bestreben, Werkzeugmaschinen zu entwickeln, die unsere Kunden absolut zufriedenstellen, und unserem unermddlichen Willen,

zum weltweit besten Werkzeugmaschinenhersteller heranzuwachsen, hat HYUNDAI WIA ein technisches Support-Center in Deutschland
eroffnet.

Mit dem neuen Technischen Zentrum fur Europa verbessert HYUMNDAI WIA nicht nur den technischen Support fur seine europaischen
Kunden, sondern wird von hier aus auch eine Vielzahl von Marketingkampagnen Weltweit durchfahren, um zum fdhrenden
Werkzeugmaschinenhersteller im gesamten europaischen Markt zu werden.

Das Unternehmen wird das F&E-Zentrum mit erstklassigem Forschungspersonal besetzen, das bei der Forderung der technologischen
\erbesserung fuhrend sein wird; die neu entwickelten Werkzeugmaschinen werden die Leistung bestehender Maschinen in Europa bei
weitem Ubertreffen.

HYUNDAI WIA wird nun zu einem Global Player werden.
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‘HDEEDDSY/EEUDY ‘LBDDDEY LM1800TTSY
« Schwerzerspanung, Y-Achsen-ClNC-Drehzentrum - Grol3er Arbeitsbereich, Y-Achsen-CNC- « Multitasking-CNC-Drehzentrum

fur CNC-Drehmaschinen Drehzentrum

‘KMEEODMTTS ‘KF4EUD/5500 ‘XFEBUD
+ 9-Achsen-Multitasking-Maschine - Vertikales Bearbeitungszentrum der nachsten « Hochschnelles 5-Achsen-Vertikal-

Generation Bearbeitungszentrum

PLS (Palettenliniensystem)
HS6300
i Betriebssoftware

‘XFEDOD HSB6300+PLS A
- Kompaktes 5-Achsen- - System mit hochstem Automatisierungsniveau

Simultanbearbeitungszentrum




XF6300 Interpolationsdrehen-- Turbinengehduse

Das weltbeste, vom HYUMNDAI WIA Europe R&D Center entwickelte 5-Achsen-Vertikal-
Bearbeitungszentrum XF6300 ist eine Anlage zur Schaffung hochster Leistung in der
Verbundwerkstoff- und Formbearbeitung. Die hochmoderne Konstruktion - einheitliche
Stander-Bett-Struktur, Box-in-Box-Struktur der X/Z-Achsen, und vieles mehr - erlaubt
eine qualitativ hochwertige Bearbeitung.

iz,
ok B 6300

Spezifikationen

Tischgroie mm ‘ ?630
Max. Tragfahigkeit kg ‘ 600
Werkzeugschaft mm ‘ HSK-AB63 [40K : HSK-E40]
Spindeldrehzahl - \ 15,000 [24,000] [40,000]
Spindelleistung r/min ‘ 31/25 [26/20] [26/18]
Werkzeuganzahl EA ‘ 34 [68, 102]
Verfahrweg (X/Y/2) mm \ 650/600/500
Eilganggeschwindigkeit m/min ‘ 60/60/60 [HEIDENHAIN : 50/50/50]

[ 1:Option
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Modernste Technologie

Hochprazises 5-Achsen-Vertikal-Bearbeitungszentrum
mit hochster Prazision

Built In Spindle

Die Spindel ist als built in spindle ausgefuhrt. Dies tragt dazu bei,
Vibrations- und Warmeentwicklung zu reduzieren; gleichzeitig garan-
tieren schnelle Beschleunigungs- und Abbremszeiten eine hochprazi-
se Bearbeitung. '

Spindelkiihlung |
Die Spindeltemperatur wird durch den Einsatz eines Spindeldlkuhlers !

geregelt. Dies gewahrleistet eine konstante Spindeltemperatur bei
minimaler Warmedehnung.

HSK-Werkzeughalter

Der HSK-Werkzeughalter wird fur prazise Positionierungen bei gerin-
gerer Ausdehnung des Spindelkonus bei hoher Drehzahl verwendet.
Dies gewahrleistet eine hervorragende Prazision fur die Bearbeitung
von Presswerkzeugen und Formen.

® Spindeldrehzahl : 15,000 (24,0001 (40,0001 rpm
® Spindelleistung (Max./Cont.) : 31/25 126/201 126/181 kw
® Spindeldrehmoment (Max./Cont) : 153/123 185.9/66.5119.9/6.91 N'm

Integrierte Stéander-Bett-Struktur
Unsere XF6300 ist mit einer einheitlichen Stander-Bett-Struktur

Direktantriebsmotor (DDM) fiir Schwenkdrehtisch

ausgestattet, die im Vergleich zu separaten Strukturen hervorragen- Der Schwenkdrehtisch XF6300 wurde entwickelt, um hochprazise Hochgeschwindigkeits-
de Stabilitat bietet. Simultanbewegungen mit 5 Achsen zu realisieren und so die Bearbeitung komplexer prisma-
Diese kombinierte Struktur bietet hohe Steifigkeit und ausgezeich- tischer Teile mit hochster Genauigkeit und bestem Oberflachenfinish zu ermdglichen.

nete Schwingungsdampfung und damit aulRergewohnliche Leistung

und hervorragende Oberflachenfinishes.
® TischgroBe : @630

Box-in-Box-Struktur (X-/Z-Achse)

Die Y-Achse wird von zwei Kugelumlaufspindeln und
Vorschubmotoren angetrieben und bietet so im Vergleich zu
Universalmaschinen konkurrenzlose Geschwindigkeit, Genauigkeit,
Stabilitat und Beschleunigung.

® Max. Tragkraft : 600 kg

Magazin und ATC

4—Wege—Struktur auf X-Achse Die Werkzeugwechselzeit (Span-zu-Span) von 4,5
Sekunden ist die beste in ihrer Klasse.

Die X-Achse der XF6300 hat eine kastenformige Sattelkonstruktion
mit 4-Wege-Struktur in einem Quertrager, um verbesserte Festigkeit
und minimale Warmedehnung zu erreichen.

Der Regal-Werkzeugwechselmechanismus wurde
entwickelt, um ein konkurrenzloses Werkzeug mit
extra grof3er Kapazitat fur sehr komplexe 5-Achsen-
Bearbeitungsanwendungen zu schaffen.

® Eilganggeschwindigkeit Ein einstufiges Regalmagazin mit 34 Werkzeugen ist
x/Y/2) : 60/60/60 m/min HEDENHAIN : 50/50/50 m/min] SRS TENSS COEIaT I S 5L 7
(n/C): 70/110 (DDM) rpm 125/50 (Gear)) )
® Werkzeuganzahl : 34 [68, 102] EA
® Verfahrweg
x/v/2):650/600/500 mm ® Max. Werkzeugldnge : 300 mm

(a/0): 150°/360° ® Max. Werkzeugdurchmesser (W/T) : 190/ 125




Unsere XF2000, ein extrem schnelles und hochprazises, kompaktes 5-Achsen-
Simultanbearbeitungszentrum, das vom HYUMNDAI WIA F&E-Zentrum in Europa entwickelt wurde,
verflugt Gber eine optimale Struktur fur die hochproduktive Bearbeitung von Flugelradern.
Unsere XF2000 besteht aus einem integrierten Stander und einem Tisch in Auslegerbauweise,
um die Wartung zu vereinfachen und den Bedienkomfort zu steigern.

Maschine XF2000 XF2000i

TischgrolRe (9200 (9260 mm
Max. Tragkraft ¢ 15 50
Werkzeugschaft HSK-E40

Spindeldrehzahl 40,000 24,000
Werkzeuganzahl 20 : Pick up Type 40 : chain Type
Verfahrweg (X/Y/7) mm 300/300/200

Eilganggeschwindigkeit m/min 50/50/50
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Hohe Geschwindigkeit und Produktivitat

5-Achsen-Bearbeitungszentrum fir die Bearbeitung
von Flugelradern

Eingebaute Spindel

Die mit eingebautem Motor ausgestattete Spindel bietet maxima-
le Beschleunigung und Verzégerung; sie unterdrtickt die wahrend
einer Bearbeitung mit hohen Drehzahlen auftretende Erzeugung
von Vibrationen und Warme. Dies fuhrt zu hervorragenden
Leistungen bei der Hochprazisionsbearbeitung.

Spindelkihlung

Wir bieten serienmaRig einen Spindeldlkihler an. Auch bei lan-
gerer Bearbeitung wird jederzeit eine gleichbleibende
Spindeltemperatur gehalten, was eine stabile Bearbeitbarkeit
gewahrleistet.

HSK-Werkzeughalter

Durch den Einsatz des HSK-E4Q, der eine geringere Ausdehnung

Integration von Bett und Stander des Spindelkonus beim Drehen mit hohen Drehzahlen erméglicht,
k h bei hohen Drehzahlen héchste G igkeit icht

Die dynamische Steifigkeit der XF2000 wurde durch die integrierte Waerize?]uc DTN S S )

Konstruktion von Bett und Stander maximiert. '

Durch die Konzentration des Kraftflusses zwischen Arbeitsraum und @®© Spindeldrehzahl

Werkzeug bietet diese Maschine die hochste strukturelle Stabilitat XF2000 : 40’000 rpm  XF2000i : 24’000 rpm

ihrer Klasse.
@® Spindelleistung (Max.)

XF2000 : 26 kw xF2000i : 10.5 kw

5-Achsen DDM-Tisch

Durch die Verwendung eines DDM-Tisches kann eine prazise und synchrone Steuerung
von 5 Achsen erfolgen; dies gewadhrleistet eine erstklassige Verfahrgeschwindigkeit und
steigert so die Produktivitat.

Serienmalige Wegmesssysteme der
A-/B-Achse

Ein in das direkte Wegmesssystem eingebaute YRT-Lager,
das auf die A/B-Achse des Drehtisches angebracht wird,
garantiert eine Bearbeitung von hachster Qualitat.

Flow Erzwingen

® A Indexierungswinkel : 240° (+120°~-120°

® A/C Indexdrehzahl :
xF2000 : 200/200 rpm Xxr2000i : 120/120 rpm

ATC und Magazin

Das Werkzeugmagazin als Aufnahmetyp wurde durch ein
relativ einfaches Aufbaukonzept entwickelt. Dadurch ent-
fallt die automatische Werkzeugladevorrichtung wodurch
die Wartung erheblich verringert wird.

Hochgeschwindigkeits-
Rollenlinearfiihrung

Die Rollenlinearfihrung mit hoher Beschleunigung/Verzégerung und
Steifigkeit reduziert die schnittlose Zeit.

Lineares Wegmesssystem (Std.)

Serienmafig angewendetes lineares Wegmesssystem, fur hochprazise
Bearbeitung dank Warmedehnungskompensation.

® Verfahrweg (X/Y/Z) : 300/300/200 mm

@ Eilganggeschwindigkeit (X/Y/7) : 50/50/50 m/min

®© Werkzeuganzahl
XF2000 : 20 EA xF2000i : 40 EA
© Wechselzeit (C-0)

@ Eilgang/Beschleunigung/Bremsen (xX/Y/2) : 26/2G/26 XF2000 : 4.5 sec XF2000i : 5.0 sec




KF4600 | KFo600

Die schnellsten und vielseitigsten lineare High-End-Bearbeitungszentren

Die von Hyundai WIA mit jahrelanger Erfahrung und modernster Technologie entwickelten Vertikal-Bearbeitungszentren der Baureihe KF
bietet hochste Steifigkeit und Genauigkeit und maximieren die Produktivitat.

Spezifikationen

Maschine KF4600 !/ /4 KF5600 !/ /4 KF5600C KF6700
TischgroRe mm 1,050x460 1,250x560 1,250%560 1,500%670
Max. Tragkraft kg 600 1,000 1,000 (2,205) 1,300
Werkzeugschaft - BBT40 BBT40 BBT40 BBT40
Spindeldrehzahl r/min 8K () [10K (B), 8K, 12K, 15K] 8K [BK (B), 10K (B), 12K, 15K, 20K] 8K [BK (B), 10K (B), 12K] 8K [BK (B), 10K (B), 12K, 15K, 20K]
Werkzeuganzahl EA 30 [40] 30 [40] 30 [40] 30 [40]
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 900/460/520 1,100/560/520 1,100/560/635 1,300/670/635
Eilganggeschwindigkeit m/min 36/36/36 40/40/36 40/40/36 36/36/30

[ 1:Option
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Hohe Geschwindigkeit und Produktivitat
Vertikales Bearbeitungszentrum der nachsten Generation

Spindel mit Direktantrieb

Die Beschleunigungs— und Abbremszeit wurde durch eine direkte Verbindung zwischen
Motor und Spindel verkurzt.
Die Spindeldrehzahlen von bis zu 12.000 min™' erlauben breite Bearbeitungsbereiche.

Eingebaute Spindel

Die eingebaute Spindel dreht 15.000 min™' bzw. 20.000 min™' und minimiert die auf die Spindel
Ubertragenen Vibrationen. Sie ermdglicht eine hervorragende Bearbeitung von Formen und
Produkten, die hochste Prazision erfordern.

Spindel mit Direktantrieb : 8,000(3) | 8,000 | 12,000 rpm
Eingebaute Spindel : 15,000 | 20,000 rpm

» Werkzeugverriegelungstyp : Hydraulik

i/

=== 1

. " g—
Optimale Strukturanalyse =
Aufgrund der einzigartigen Analyse von HYUNDAI WIA, konnte eine g | i =3
optimale Struktur der Baureihe KF entwickelt werden. .

Die Erhéhung der Steifigkeit von Bett und Stander garantiert auch bei
schwersten Zerspanungsarbeiten eine hervorragende Leistung.

Spindelkiihlung
HOCthSChWiI’IdingitS— (SerienmaRig bei Gber 10.000 min™")
Rollenlinearfiihrung

Rollenlinearfihrungen werden eingesetzt, um die Bearbeitungsfreie
Zeit zu reduzieren und hochste Steifigkeit zu garantieren.

Das Spindelkihlsystem minimiert die bei langen
Bearbeitungsvorgangen auftretende Warmedehnung und
bietet dank der thermischen Stabilitat eine konstante
Bearbeitungsgenauigkeit.

3-reihiges, 6lgeschmiertes Lager

e \\
/ 4
L =
£ =TT ——— T=a |
; g i
[ \ ’
. ,
g 4

Doppeltverankerte Kugelumlaufspindel Hochgeschwindigkeits-ATC
Dank der Stltzmethode mit doppeltem Anker minimiert die vor-
gespannte Kugelumlaufspindel die Warmedehnung und -kontraktion
und verstarkt die Steifigkeit.

Die Positionskantrolle auf dem Doppelarm-ATC wurde drastisch verbessert.
Der Doppelarm-ATC garantiert schnelleren Werkzeugwechsel
und hohere Produktivitat.

®@ Eilganggeschwindigkeit (X/Y/Z) + 40 werkzeugen magazin motor : Servo

KF4600 : 36/36/36 m/min  KF5600 : 40/40/36 m/min g ?8 ‘”t’e;kze”g;"t"‘a)gazm gy (0L
. Dervo otor
KF6700 : 36/36/30 m/min )

® Verfahrweg (X/Y/2) ® Werkzeuganzahl : 30 (401 EA

kFa600 : 900/460/520 mm k5600 : 1,100/560/520 m/min ) 3.2 sec
KF6700: 1,300/670/635 m/min N




KM2600MTTS

Die 9-Achsen-Multitasking-Maschine KM2600MTTS ist fur den Einsatz in Hightech-Industrien wie Medizin und Luft- und Raumfahrt
konzipiert. Ihre perfekte Harmonie der Dreh- und Frasmechanik ermaglicht die perfekte Bearbeitung jeder Produktform.

Spezifikationen T
Max. Drehdurchmesser - B-Achse 140° : ¢750/@390

(Fréskopf/Revolver) B-Achse 90° : ¥630/0390

Max. Drehlange mm 1,550

Futtergrofie inch Haupt/Zusatz : 10”

Spindbohrung mm Haupt/Zusatz : 091

Spindeldrehzahl r/min Haupt/Zusatz : 4,000

Spindelleistung kw Haupt : 30 / Zusatz : 26

verfahrweg mm 750/1,595/250/250/1,500/1,586

X1/Z1/YIX2/Z2/ZB)

[ 1:Option
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Fraskopf, Spindel und unterer Revolver
9-Achsen-Multitasking-Maschine

Z-Achse mit 3-Wege-Struktur

Die Z-Achse mit 3-Wege-Struktur wird genutzt, um jegliche Uberschneidungen bei
Bewegungen zwischen 45° der Werkzeugstation und der zweiten Spindel zu eliminieren.

Die Kanstruktion in 45°-Schragstellung sorgt dafur, dass Schneidspane und Kihlschmierstoff
problemlos abflie3en und sowohl hohe Festigkeit als auch hohe Prazision garantiert bleiben.

True Type-Y-Achse

Die True-Tupe-Y-Achse gewahrleistet hervorragende Positioniergenauigkeit bei einfacher
Programmerstellung und -korrektur; ein echter Pluspunkt fir die Produktivitdt.

® Max. Werkzeugdurchmesser (Fraskopf/Revolver) :

@750 (8 1407, 630 ® 90°/390 mm
® Max. Werkzeuglange : 1,550 mm

@® Eilganggeschwindigkeit (X1/21/Y/X2/Z2/ZB) :
40/40/40/30/20/15 m/min

® Verfahrweg (X1/21/Y/X2/72/ZB) :
705/1,595/250/250/1,500/1,586 mm

Magazin
Die Anordnung eines Magazins auf der Vorderseite sorgt
fur effizienten Werkzeugwechsel und einwandfreie
Werkzeugeinstellung. Das per Kette angetriebene Magazin
bietet serienmalig 36 Werkzeuge; 72 Werkzeuge sind
optional moglich.

ATC

Der von einem Servomotor angetriebene ATC erhoht die
Positioniergenauigkeit und Steuerungsfahigkeit durch
seinen Werkzeugwechsel im MNockenindextyp.

® Werkzeuganzahl : 36 [72] EA

Experience The New Technology

Eingebaute 10”-Haupt- und
Zusatzspindel

Die eingebaute, hochprazise Haupt- und Zusatzspindel befindet sich in einer
Struktur, bei der der Spindelkopf von der Basis getrennt ist, um die
Warmedehnung wahrend der Bearbeitung zu minimieren.

@®© Spindeldrehzahl - 4,000 rpm  ©® Stangenkapazitat @80
@© Spindelleistung : Haupt : 30 kw Zusatz: 26 kw

Fraskopf

Der mit der B-Achse steuerbare Fraskopf der KM2600MTTS ist mit einem
hochauflésenden Encoder mit eingebautem motor mit 0,0001° montiert, um
hochste Positioniergenauigkeit zu gewahrleisten. Im Ergebnis hat er die hoch-
ste Bearbeitungsleistung seiner Klasse.

Werkzeughalter

Der eine doppelseitige Zirkulation erlaubende
CAPTO-(6 wird serienmdl3ig eingesetzt, um
maximale Schneidfahigkeit zu garantieren.

® Geschwindigkeit : 12,000 rpm

@® Leistung - 26 w
® Angetriebener Typ : Eingebaute
® Indexwinkel : 0.0001°

Unterer Revolver BMT

Der untere Revolver ist mit 2 leistungsfahigen
Servomotoren ausgestattet und bietet so hohe
Lebensdauer und hervorragende Prazision.

® WerkzeuggrdfRe (0.0/ID): O 25/@40
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Das CNC-Brehzentrum der Baureihe L-SY, ein horizontales Drehzentrum mit Y-Achsen-Funktion, wurde mit einer Kastenfthrung in allen
Achsen konstruiert, um Schwerlastbetrieb zuzulassen. Eingebaute Haupt- und Zusatzspindeln tragen zu einer praziseren
Werksttckbearbeitung bei; die keilférmige Y-Achsenstruktur garantiert eine stabile Zerspanung.

Hauptspindel Zusatzspindel Max. Drehléange
Maschine
[

L2000Y
L2000SY

L2000LY

L2000LSY

L2600Y

L2600SY

L2600LY

L3000Y

L3000SY

L3000LY ANEN




Schwerlast-Schneiden

Experience The New Technology

CNC-Drehzentrum mit Y-Achsen-Schneiden

30° Schragbett

Die Konstruktion mit 30°-Schrdgbett basiert auf einer FEM-Analyse; sie ermdglicht eine
Verbesserung der Schwingungsdampfung und der Bearbeitungsstabilitat bei der
Schwerzerspanung.

Kastenfihrung

Alle Achsen der Baureihe L-SY sind mit Kastenfiihrungen ausgestattet, die bessere
Verfahrbarkeit sicherstellen. Kastenfiihrungen zeigen eine hervorragende Leistung bei der
Kompensation der durch Schwerzerspanung verursachten Vibrationen.

@® Eilganggeschwindigkeit (X/Z/ZB) : 30/30/30 m/min
@® Verfahrweg (X/Z/ZB)

L2000Y/SY : 265/590/590 mm
L2000LY/LSY, L2600Y/SY, L3000Y/SY : 265/830/830 mm
L2600LY, L3000LY : 265/1,350 mm

Keilformige Y-Achse

Die Baureihen L2000SY/2600SY/3000SY sind mit einer
keilformigen Y-Achse ausgestattet; dies wird durch den
gleichzeitigen Betrieb von Ys-Achse und X-Achse még-
lich.

Dartiber hinaus garantiert die ausgezeichnete Steifigkeit
eine hervorragende Schwerzerspanungsqualitat.

Y-Achse
Forderweg

® Y-Achsen Eilganggeschwindigkeit : 10 m/min
® Y-Achsen Férderweg : 120 (£60) mm

Eingebaute Haupt- und Zusatzspindel

Die eingebaute Spindel reduziert Larm, Hitze und Vibrationen bei hohen
Drehzahlen auf effektive Weise. Aul3erdem verklrzt die schnelle
Beschleunigung/Abbremsung die bei Bearbeitungsfreien Zeiten, was zu héherer
Produktivitat fuhrt.

Haupt- und Zusatzspindel mit ormaon
Riemenantrieb

Die Hauptspindel mit Riemenantrieb hat einen groRen Drehmomentbereich und
ist fur eine Minimierung der Warmedehnung konzipiert. Dies ermoglicht eine
prazise Bearbeitung bei konstant hohe Drehzahlen.

C-Achsen-Steuerung

Die C-Achsen-Steuerung an Haupt- und Zusatzspindel ermdaglicht die
Bearbeitung verschiedener Produkte mittels angetriebener Werkzeuge auf der
Y-Achse.

Fras—-Revolver (BMT65P)

Der BMT-Revolver sichert das Werkzeug mit vier Schrauben und Keil auf der
Werkzeughalteflache des Revolvers und ermdglicht so eine kraftvolle
Werkzeugbefestigung, was hohe Zuverlassigkeit in Bezug auf Steifigkeit und
Prazision garantiert.

®© Geschwindigkeit : 5,000 pm

@® Leistung (Max./Cont.) : 5.5/1.5 kw

@® Indexierungszeit : 0.15 sec/step

® WerkzeuggrofRe (OD/ID) : O 25/@50
® Spanzangengrofe : @25 (ER40)




HD22005Y / 2600Y

Das CNC-Drehzentrum der Baureihe HD-SY, ein horizontales Drehzentrum mit Y-Achsen-Funktion, wurde mit einer Kastenfihrung in allen
Achsen konstruiert, um Schwerlastbetrieb zuzulassen. Eingebaute Haupt- und Zusatzspindeln tragen zu einer praziseren
Werkstuckbearbeitung bei; die keilformige Y-Achsenstruktur garantiert eine stabile Zerspanung.

Spezifikationen

Maschine HD2200Y HD2200SY SHEN HD2600Y '/ /& HD2600SY
Max. Drehdurchmesser mm 0820 ?820 (0820 (0820
Max. Drehldnge mm 610 610 610 610
Futtergroide inch 8” Haupt : 8” Zusatz : 5” 10” Haupt : 10” Sub : 5”
Spindeldrehzahl r/min 4,000 [4,000] Haupt : 4,000 [4,000] Zusatz : 6,000 3,500 [3,5001 Haupt : 3,500 [3,500] Zusatz : 6,000
Spindelleistung (Max.) kw 18.5 [22.5] Haupt : 18.5 [22.5] Zusatz : 5.5 18.5 [41.8] Haupt : 18.5 [41.8] Zusatz : 5.5
Verfahrweg (X/Y/Z/7B) mm 215/110/680 215/110/680/680 215/110/680 215/110/680/680
Werkzeuganzahl EA 12 12 [24] 12 12 [24]
Controller - HW FANUC i-Serie [HYUNDAI-iTROL]

[ ]:Option
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Schwerlast-Schneiden
CNC-Drehzentrum mit Y-Achsen-Schneiden

Spindel fiir Schwerzerspanung

Die Hauptspindel ist mit einer Struktur konstruiert, die haufig bei grof3eren
Maschinen zu finden ist. Die Kombination aus doppelten Zylinderrollenlagern
und Schrdgkugellagern fuhrt zu einer hervarragenden Zerspanungsleistung.

Aullerdem wurde die Bearbeitungsleistung durch den Einsatz von RIBSTAR-
Rippenriemen verbessert, was Gerdausch- und Schlupfprobleme minimiert. Die
Spindel ist mit einem Labyrinth ausgestattet, um das Risiko von Lagerschaden
durch Kahlschmierstoff zu minimieren und die Bearbeitungsstabilitat zu ver-
bessern.

Optimale Strukturanalyse

Auf die Maschinenkonstruktion wurde eine Strukturanalyse angewendet, um den
Werkzeughalterkdrper zu vergroBern und die. Maschinenhéhe zu reduzieren, um so die dyna-
mische Steifigkeit des Bettes auch bei der Schwerzerspanung beizubehalten.

Dartber hinaus ist das Bett der Baureihe HD-SY um 30 Grad geneigt, um eine stabilere

Bearbeitung zu gewahrleisten. C-Achsen—Steuerung
Die C-Achsen-Steuerung an Haupt- und Zusatzspindel ermdglicht die
e . . ittel .
KaSte nfuhrung Bearbeitung verschiedener Produkte mittels angetriebener Werkzeuge
auf der Y-Achse.

Alle Achsen der Baureihe HD-SY sind mit Kastenflihrungen ausgestattet, die eine bessere
Verfahrbarkeit sicherstellen. Kastenfihrungen zeigen bei der Kompensation der durch
Schwerzerspanung verursachten Vibrationen eine hervorragende Leistung.

5”-Zusatzspindel (Typ ‘sy’)

Die Zusatzspindel mit Riemenantrieb und
5”-Spannfutter wurde entwickelt, um die
Warmedehnung bei der kontinuierlichen
Bearbeitung zu minimieren; sie ermaglicht alles
von der Schwerzerspanung bis hin zur
Bearbeitung mit hohen Drehzahlen.

Keilférmige Y-Achse

Die Baureihe HD-SY ist mit einer keilférmigen Y-Achse ausgestattet. Diese wird durch den
gleichzeitigen Betrieb der Ys-Achse und X-Achse maglich. Dartiber hinaus garantiert die
ausgezeichnete Steifigkeit eine hervorragende Schwerzerspanungsqualitat.

® Spindeldrehzahl : 6,000 rpm

o™

Fras—-Revolver (BMT55P)

Der BMT-Halter ist mit 4 Schrauben befestigt,
die ihn bei schweren Arbeiten, insbesondere ® Spindeldrehmoment (Max./Cont.) : 46.6/23.5 n'm

beim Frasen, Bohren und Gewindeschneiden,
an seinem Platz halten.

\

<
%

@® Spindelleistung (Max./Cont.) : 5.5/3.7 kw

Reitstock (typ ‘Y’)

© Geschwindigkeit : 6,000 rpm Die Baureihe HD-SY ist serienmalig mit Reitstock fir eine hervorragende
Bearbeitungsqualitat ausgestattet. AuRerdem kann die Verfahrstrecke der

Leistung (Max./Cont.
> 9! / ) Pinole bis zu 120 mm betragen, wodurch der Stutzbereich erweitert wird.

5.5/3.7 kw

@® Indexierungszeit : 0.2 sec/step

® Konus : MTH#H4

® Quill Verfahrweg : 120 mm
® Eilganggeschwindigkeit (x/Y/2/z8) : 24/10/30/24 m/min

@ Verfahrweg (X/Y/Z/7B) : 215/110/680/680 mm

® Durchm : 080 mm
® Verfahrweg : 680 mm




Die Baureihe LM-TT demonstriert mit der Bearbeitung
aller Arten von komplexen Teilen mit Doppelspindeln,
Doppelrevolvern und zusétzlicher Y-Achse die technolo-
gische Uberlegenheit von HYUNDAI-WIA.

Spezifikationen

Max. Drehdurchmesser mm(in) ?230

Max. Drehlange mm(in) 673
Futtergroe inch Main/Sub : 8”
Spindelbohrung mmi(in) Main/Sub : @76
Spindeldrehzahl r/min Main/Sub : 5,000
Spindelleistung (Max./Cont.)  KW(HP) Main/Sub : 22/11

&e{/fgg/rzwf/gz . mm(in) 165/195/700/720/100{+50} /668

[ 1:Option
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Doppelspindel und Doppelrevolver
Multitasking-CNC-Drehzentrum

Eingebaute Haupt- und Zusatzspindel

Die LM1800TTSY verftigt (iber eine eingebaute Hauptspindel, die Larm und
Vibrationen auch bei hohen Drehzahlen oder Schwerlastzerspanung reduziert
und auf diese Weise Prazision und Oberflachenglite verbessert. Aul3erdem
wurde die Flexibilitat und Produktivitat der Zusatzspindel um die Fahigkeit erwei-
tert, sekundare Maschinenoperationen in einer einzigen Einrichtung dur-
chzufthren.

Struktur der Y-Achse

Die Struktur der Y-Achse mit dem Revolver BMT55P ermdglicht eine Kombination von
Zerspanungsvorgangen mit einer Maschine in nur einer Einrichtung. Dartber hinaus bietet die

keilférmige Y-Achse eine kompakte, platzsparende Konstruktion mit hochster C—Achsen—Steuerung

Positioniergenauigkeit: aufSerdem ist sie sehr leicht zu programmieren. Die C-Achsen-Steuerung an Haupt- und Zusatzspindel erméglicht die
Bearbeitung verschiedener Produkte mittels angetriebener Werkzeuge

® Y-Achsen Eilganggeschwindigkeit : 7.5 m/min auf der Y-Achse.

® Y-Achsen Férderweg : 100 (£50) mm
® Spindeldrehzahl : 5,000 rpm

® Spindelleistung (Max./Cont.) : 22/11 kw
® Spindeldrehmoment (Max./Cont.) : 358/118 nm

Fras-Revolver (BMT55P)

Die in der oberen und unteren Position verankerten BMT-Doppelrevolver mit
12 Stationen (optional 24 Stationen) fur insgesamt 24 Werkzeuge (optional 48
Werkzeuge) ermdglichen es den Multitasking-Maschinen LM1800TTSY, mit
einer einzigen Einrichtung hochgenaue Frasoperationen durchzufthren.

Der BMT-Revolver wird von einem Servomotor mit hohem Drehmoment
angetrieben, der in beide Richtungen indexieren kann.

Kastenfiihrung >>
© Geschwindigkeit : 5,000 pm

@® Leistung (Max./Cont.)

Hybrid-Fihrungsbahn

Eine optimale Kombination aus Linearfiihrung fir die Z-Achse und Kastenflihrung fir die 55/] 1 kw
X- und Y-Achse garantiert hochste Steifigkeit und beste Produktivitat. Die Z-Achse ® WerkzeuggréBe (0D/ID)
bewegt sich schnell, um die schnittlose Zeit zu verkirzen; die Kastenfihrungen der X- und O 20/%32
Y-Achse erhohen die Steifigkeit fur die Schwerzerspanung.
®© SpanzangengréfRe
@® Eilganggeschwindigkeit (X1/X2/21/72/ZB) : 20/20/40/40/40 m/min @16 (ER25)

® Verfahrweg (X1/X2/21/72/ZB) : 165/195/700/720/668 mm ® Indexierungszeit : 0.15 sec/step




Das von Hyundai WIA mit jahrelanger Erfahrung und modernster Technologie
entwickelte Horizontal-Bearbeitungszentrum HS6300 bietet hdchste
Geschwindigkeit und Leistung sowie maximale Produktivitat.

Spezifikationen

Palettengrote 2-630%630

Max. Tragkraft 2-1,200
Werkzeugschaft BIG PLUS #50 [HSK-A100]
Spindeldrehzahl 8,000 [8,000] [12,0001
Spindelleistung (Max.) 22 [26] [30]
Werkzeuganzahl 40 [60, 90, 1201
Verfahrweg (X/Y/Z) 1,050/875/875
Eilganggeschwindigkeit 50/50/50
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Getriebespindel

Die Getriebespindel liefert starke Drehmomente bei
niedrigen und stabilen Drehzahlen; auf diese Weise
wird ein breiter Bearbeitungsbereich garantiert.

Die Spindel ist in Schragkugellagern gelagert /
und auf maximale Steifigkeit ausgelegt. ‘

Die starke Werkzeugspannkraft verbessert ?g
aulerdem die Bearbeitbarkeit.

® Spindeldrehzahl : 8,000 rpm
@® Spindelkraft (Max.) ): 22 KW

Eingebauter Spindel oPTIGN

Durch den Einsatz von ultraprazisen Schragkugellagern . | &
wird eine schnelle Beschleunigung/Abbremsung der " ' /
Hauptspindel erreicht. Der Spindelkopf ist so konzipiert, \ /
dass er die Warmeentwicklung reduziert, dadurch die

Optl male Stru kturanalgse Warmedehnung minimiert und somit hochste

Dank der einzigartigen Strukturanalyse von Hyundai WIA sind diese Genauigkeit ermoglicht. 14
Horizontal-Bearbeitungszentren optimal auf erhohte Steifigkeit aus-

gelegt; gleichzeitig reduzieren sie Warmedehnung und Vibrationen. ® Spindeldrehzahl 12 000 rpm ] 7

% g . ® Spindelkraft (Max.) ): 30 kw
Hochgeschwindigkeits-

Rollenlinearfiihrung

Die HS6300 nutzt Rollenlinearfihrungen, um die schnittliose Zeit zu
reduzieren und hochste Steifigkeit zu garantieren.

After Clamping

Doppelkontakt-Spindel

Das “Big Plus”-Spindelsystem (BBT Nr. 50) bietet dop-
pelten Kontakt zwischen der Spindelanlageflache und
der Flanschflache des Werkzeughalters.

Clamping 4mm

@®@ Eilganggeschwindigkeiten (X/Y/Z) : 50/50/50 m/min
® Verfahrwege (X/Y/2) : | 050/875/875 mm

Contact

ATC und Magazin APC

Das Werkzeugmagazin fasst serienmaldig 40 Werkzeuge; je nach Modell sind bis zu 120 Die HS6300 verflgt serienmal3ig Uber
Werkzeuge als Option maglich. Die Servosteuerung, das Werkzeugauswahlverfahren mit einen drehbaren Shuttle-APC (auto-
feststehender Adresse und ein separates Magazinsteuerfeld erhohen den Bedienkomfort. matischer Palettenwechsler).

Die Palette der Ladestation kann in
90°-Schritten gedreht und verriegelt
werden, um das Be- und Entladen von
Werkstlicken zu erleichtern.

® Werkzeuganzahl : 400 60/90/1201 EA

Luftreinigungssystem

Wahrend des Palettenwechselzyklus Gbernehmen starke Luftstol3e aus
den Konen auf dem Maschinentisch die Spaneabfuhr; auf diese Weise
wird die Flache flr die Positionierung der Palette sauber gehalten.

® Apc-Typ : DIREKTDREHUNG




H56300+PL5S

HOchstes Automatisierungsniveau

Das Palettenliniensystem von Hyundai WIA
ist ein hochmodernes Automatisierungssystem, das mit Palettenregalen mit mehreren Ebenen
ausgestattet ist.

Das Hyundai WIA PLS ist ein mannloses Automatisierungssustem fur horizontale Bearbeitungszentren: dank eines zweigeschossigen
Palettenspeichers wird eine gunstige Aufstellflache erreicht. Insbesondere tragt es zur Produktivitatssteigerung bei, indem es dank einer
einfachen und effizienten Systembedienung flexibel auf Veranderungen im Produktionsablauf reagieren kann.

8.8
a
J

] Diese PLS-Bediensoftware wurde zur Unterstitzung des effizienten
Betriebs mannloser Automatisierungssysteme entwickelt.

+ 1~7 [10] HMC (Einschl. 1 Reinigungsstation)

 1~4 Ladestationen

« 12~72 [81] Paletten (3 Ebenen)

Horizontales Bearbeitungszentrum
PLS (Palettenliniensystem) (HS5000/6300)

| FEL ¥
) L B

SRR

PALLEX (Softwarebetrieb)

Ladestation



MATRIX ATC
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PLS (Palettenliniensystem)

[ ]:Vorherige Konsultation

PalettengroiRe mm 630%630
Max. Tragkraft kg 1,200
Max. Bearbeitungsdurchm mm 01,050
Max. Verarbeitungshohe mm 1,350
Anzahl der Paletten FA 12~72 [81]
Anzahl der Ladestation EA 1~4
Anzahl Werkzeugmaschinen EA 1~7 [10]

MATRIX ATC

Werkzeuganzahl EA 195, 240, 300, 360
st
Werkzeugauswahl-Methode - Fixed

Max. Werkzeugdurchmesser mm B75/®140

Max. Werkzeuglange mm 450

Max. Werkzeuggewicht kg 10
HS6300

Palettengrofie mm 2-630%630

Max. Tragkraft kg 2-1,200
Werkzeugschaft - BIG PLUS #50 [HSK-A100]
Spindeldrehzahl r/min 8,000 [8,000] [12,000]
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 1,050/875/875

Eilganggeschwindigkeit m/min

50/50/50
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HYUNDAI-TTROL"

[Nahtlose Konnektivitat fir intelligentere Bearbeitung

Maximierung der Produktivitat durch hochste Effizienz, hochprazise Bearbeitung, leistungsstarke

Netzwerkfunktionen und umweltfreundliche Software mit dem erweiterten Smart-System von
HYUNDAI WIA.

PINUPP

DESIGN AWARDS

Einfache &
moderne Optik

19 Zoll
Sensor-Bildschirm

| Mehrwert fir Modern Premium!

Kombination aus Werkzeugmaschine, IT-Technik und Vernetzung!
HYUNDAI WIA eroffnet eine neue Ara der Smart Machine mit

2016 PINUP
Design Award \
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HYUNDAI-TITROL* Smart-Funktion

£ [W] HW-ACRM

T, MENITEAING - BT

aaaaa

I TE N A
RILEB

Smart Factory

Hiermit kann die Bearbeitungsliste und ihr Status mittels der App “Regular Maintenance” Gberpriift werden. Die

Bearbeitung kann durch eine Analyse der in der Vlergangenheit aufgetretenen Probleme noch weiter verbessert werden.

- RegelmaRige Inspektionen sicherstellen und die bisherige Arbeitshistorie Gberpriifen
- Arbeitsauftrdge/Bearbeitungskriterien/Objektformen/Werkzeugliste vor der Bearbeitung priifen

- Bearbeitungslast, Transfergeschwindigkeitsanderungen, Status anderer Gerdte wahrend des Betriebs priifen

Smart Programming

Dieses Cloud-basierte Programmierungs—-Automatisierungssystem ermdglicht die Programmierung durch die
Eingabe eines 3D-Modells, die Analyse der Form auf Knopfdruck und die Erstellung von NC-Programmen.

- Modelldatei-Eingabe/3D-Modellierungsfunktion (NX, STEP, IGES, DWG, DXF, usw.)
- Automatische Erstellung von 5-Flachen-Bearbeitungsprogrammen auf Knopfdruck
- Simulierte 3D-Bearbeitung / Vorhersage der Bearbeitungszeit

Smart Operation

Die auf einer virtuellen Maschine basierende Kollisionssimulation kann Kollisionen verhindern, die durch
Fahrlassigkeit des Bedieners im Handmodus verursacht werden konnen.

- 3D-Bearbeitungsiiberwachung mittels virtueller Maschine und Bearbeitungsfunktion
- Kollisionsschutzfunktion im Handmodus
- Verbesserte Werkzeug- und Werkstiickeinstellung fiir mehr Bedienkomfort

Smart Machining

Werkzeuguberwachung (TM), angepasste Steuerung der Bearbeitungsgeschwindigkeit (AFC) serienmdfig zur
Verbesserung des Bedienkomforts; Vlerbesserung der Bearbeitungsgenauigkeit durch Unwuchtmessung des
Werkstuicks.

- SerienmaRige Funktionen zur Werkzeugiiberwachung (TM) und zur angepassten
Steuerung der Bearbeitungsgeschwindigkeit (AFC).
- Kompensation verlagerter Lasten durch Auswuchtmessung des Werkstiicks

Smart Diagnosis

Eine automatische Wiederherstellung ist durch einen Klick auf die Schaltflache ATC-Wiederherstellung moglich.
Hiermit kann der Fehlerstatus der Maschine durch eine Datenerfassungsfunktion fur das elektronische
Handbuch und fir Geratediagnosen analysiert werden.

- Verbesserte ATC-Wiederherstellungsfunktion

- Mit elektronischem Handbuch fiir komfortable Suche und Zugéanglichkeit

- Sammlung der wichtigsten Daten fiir die Geratediagnose

Smart Network Service

Smart Network Services, die den Betriebszustand der Bearbeitungswerkzeuge im Werk Gberwachen kénnen,
bieten Dokumentation und CAC/CAM durch Fernzugriff auf dem Benutzer-PC.

- (berwachung des Werksbetriebsstatus
- Fernzugriff auf andere Gerate und Biro-PCs

Experience The New Technology
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IRIS
integrated Revolution of industrial Solution

iRiS ist eine einzigartige, von HYUNDAI WIA entwickelte Smart Factory-L&sung.

RIS ist ein SMART MONITORING SYSTEM, das Gerate auf der ganzen Welt integriert
und verwaltet, sowie ein SMART MACHINING SYSTEM, das fur Bedienkomfort, Qualitat,
Produktivitat und Sicherheit steht.

HYUNDAI WIA stellt vor - innovative Losungen fur das Smart Factory-Zeitalter.

iRIS umfasst , das Gerdte auf der ganzen Welt integriert und verwaltet, CIC mit
intelligenten HYUNDAI WIA-Apps, sowie , eine erstklassige Hochleistungs-Uberwachungsldsung; diese
Spitzenlgsungen bieten Gber die von HYUMNDAI WIA eine so nahtlose Konnektivitat, als waren
sie eine einzelne Maschine.

(HYUNDAI WIA-Maschineniiberwachungssystem)

HW-MMS, ein Maschinentberwachungssustem von HYUNDAI WIA RIS, ist eine Software, die den
Betriebszustand von Werkzeugmaschinen im Werk in Echtzeit Gberwacht und die Mitarbeiter sofort
informiert, wenn eine Maschine nicht arbeitet. Diese Software ist fur eine Smart Factory unverzichtbar;
sie verbessert Produktivitat und Effizienz.

01 Echtzeit-Uberwachung des Betriebszustandes der Maschine
02 Statistik zur Sammlung von Werkstickzahlinformationen

03 Statistik zur Sammlung von Werkzeuglebensdauerinformationen

04 Alarmbenachrichtigung per E-Mail und SMS =

. HW=MMS
Remote
System

05 Online-Diagnose und -Steuerung
06 LUnterstltzung von Altmaschinen und von Drittanbietermodellen
07 MES-, ERP-Datenschnittstelle
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HYURNDAI-ITROL™ 1vunpai intelligent Control

Maximierung der Produktivitat durch hochste Effizienz, hochprazise Bearbeitung, leistungsstarke
Netzwerkfunktionen und umweltfreundliche Software mit dem erweiterten Smart-Sustem von HYUNDAI WIA.

White Grip mit mehr Komfort
Schnellfunktionsleiste

.
= % 30° Integriertes Tastatur-/MCP-Panel, um 30° einklappbar
" (LED-Beleuchtung Tastenfeld)

SMART Machining SMART Diagnosis SMART NNetwork Service

(HYUNDAI WIA-Tool Monitoring & Control)

HW-TMC ist ein neues Konzept fir ein integriertes Werkzeugiiberwachungssystem, das die vom
Werkzeug erzeugten Vibrationen Giberwacht, abnormale Zustdande wahrend der Bearbeitung in
Echtzeit erfasst und die Bearbeitung durch aktive Steuerung optimiert.

Erstklassige Echtzeit-Brucherkennung
Werkzeugiiberwachung von Werkzeugen mit kleinem Durchmesser
auf Sensorbasis _

Optimierung der Erkennung von Verhinderung des
Vorschubgeschwindigkeit Werkzeugabrieb Ausfalls von
<Verbesserte Bearbeitung> und -bruch Spindellagern
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FAX : +86 512 5671 6960
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TEL : +1 630 625 5600

India Branchbiiro

#4/169, Rajiv Gandhi Salai, (OMR), Kandanchavadi,
Chennai-600 096, Tamilnadu, India
TEL: +91-44-3290-1719

Shanghai Branchbiiro

1-3F, Bldgb, No.1535 Hongmei Road, Xuhui District,
Shanghai, China

TEL : +86 021 6427 9885
FAX 1 +86 021 6427 9890

Beijing Branchbiiro

Floor 14, Zhonghangji Plaza B, No.15 Ronghua South

Road, BDA Dist., Daxing Dist., Beijing, China 100176

TEL : +86 010 8453 9850
FAX 1 +86 010 8453 9853

Room 1207, Cai Fu Building, 182-6 Haier Middle Road,
Qingdao, China

TEL : +86 532 8667 9334
FAX : +86 532 8667 9338

Wuhan Branchbiiro

306-2, A Tower,Jiauu Gpmggian, NoT2 Chuangye Road,
Economic Development Zone, Wuhan, Hubei, China

TEL : +86 027 5952 3256
FAX : +86 027 5952 3256

HAUPTQUARTIER

Changwon Technisches Zentrum/Entwicklungszentrum/Fabrik
153, Jeongdong-ro, Seongsan-gu, Changwon-si, Gyeongsangnam-do, Korea (Zip Code : 51533)
TEL : +82 552809114 FAX: +82 55 282 9680

Uiwang Technisches Zentrum/Entwicklungszentrum
37, Cheoldobangmulgwan-ro, Uiwang-si, Gyeonggi-do, Korea (Zip Code : 16082)
TEL : +82 31596 8186 FAX: +82 55 210 9804




